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1. Introduktion

De fleste landmaend prgver hele tiden at sgge efter muligheder for at malke flere kger med mindre
arbejdskraft, og samtidigt sge malkekapaciteten. Lykkes dette, pavirker det positivt besaetningens
bundlinje. Fer i tiden var det ikke unormalt at malke 3-3,5 ko pr. malkeplads i en malkestald i timen,
men i dag sigter flere og flere efter at kunne malke op til 5 kger pr. malkeplads pr. time med sam-
me arbejdskraft som fgr. Det er ogsa muligt, hvis alle parametre, som har indflydelse pa malknin-
gen, er optimale. Det er bl.a. korrekte malkerutiner, som sikrer, at k@ernes maelkeflow er optimalt,
god vedligeholdelse af malkeudstyret, optimale vakuumforhold under malkningen samt korrekt
indstillet aftagerniveau for at undga overmalkning samtidig med, at maskintiden pa koen forkortes.

Noget af det malkeudstyr, som bruges i dag, har meelkemalere, som er koblet til en computer, sa
det er forholdsvist nemt at se vigtige oplysninger om, hvor effektiv malkningen er. Evaluering af
malkningen kan baseres pa mange forskellige parametre, som f.eks. antal malkede kaer i timen,
antal malkede kger pr. malker, antal malkede kger pr. malkeplads, ydelsen de farste 2 minutter af
malkningen, malketid pr. ko, hgjeste meelkeflow pr. ko, det gennemsnitlige meelkeflow pr. ko osv.
De som ikke har fastmonterede meelkemalere, men er med i RYK (Registrering og YdelsesKon-
trol), kan bruge de tal som RYK-maleudstyret opsamler i forbindelse med ydelseskontrollen til at
optimere malkerutinerne.

Formalet med dette studie var at fa et overblik over de hyppigste parametre, som bruges til evalue-
ring af malkning, hvilke normer der refereres til i udlandet samt at analysere data fra RYK fra dan-
ske besaetninger for at fa et overblik over variationen i Danmark af kendte parametre inden for ma-
ling af effektivitet ved malkning.

For at opna en effektiv og optimal malkning, skal der tages hensyn til mange ting. Vigtige krav til
malkningen er, at den skal ga hurtigt, forega skansomt og malke koen feerdig. Der er mange for-
skellige ting,som har indflydelse pa effektiv malkning: biologiske, tekniske samt management rela-
terede detaljer. Nedenfor er de vigtigste parametre, som har relation til effektiv malkning, listet op.

1.1 Meelkeflow

Der er mange faktorer, som pavirker k@ernes meelkeflow. Bade deres genetik samt kvaliteten af
malkningen som malkerutinen, malkningens interval og malkemaskinens indstillinger har indflydel-
se (Tancin et al., 2006). Ved at registrere koens meelkeflow under malkning samles nyttige oplys-
ninger til at evaluere malkningen. Meelken er opbevaret i yverets 2 dele — i alveolerne og i yver- og
pattecisternen. Den sdkaldte cisternemeelk udger omkring 30 % af meelken, afhzengig af koens
laktationsstadie og -nummer (Ayadi et al., 2004, Bruckmaier et al., 1995). Denne del af maelken er
let tilgeengelig, mens den resterende del af maelken er lidt sveerere at na til, da den er afhaengig af
god forberedelse eller stimulering i form af aftarring og formalkning, som aktiverer en biologisk
proces, som udlgser hormonet oxytocin fra koens hypofyse. Hormonet pavirker sma muskler, som
omringer alveolerne til at traekke sig sammen og derved presse sma meelkedraber ud fra hver af
alveolerne ned i meelkegangene og videre i yvercisternen.

Tidsintervallet, fra starten af stimuleringen og indtil oxytocinet har pavirket nedlsegningen af mzel-
ken fra koens alveoler, er afhaengig af yverets maelkemaengde ved malkningen (Bruckmaier og
Hilger, 2001). Hvis malkeszettet seettes pa for tidligt eller koen stimuleres for darligt i form af for lidt
bergring ved aftarring eller formalkning, udlgses oxytocin langsommere og i mindre maengde og
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som fglge af dette, bliver nedlaegningen af meelken langsommere (Sandrucci et al, 2007). Koens
meelkeflow bliver som fglge af dette dobbelt eller bimodular, dvs. koen har todelt maelkeflow, da
cisternen tammes helt for maelk inden alveolemaelken er ndet ned til cisternerne. Meelkeflow som
dette har negativ indflydelse pa effektiviteten ved malkning, fordi maskintiden, dvs. tiden som mal-
keseettet er pa koen, bliver for lang. Dette har negativ indflydelse pa koens yversundhed
(Bruckmaier et al., 1995).

God stimulering af koens patter inden malkning er afgagrende for at opna hurtig malkning og et godt
meelkeflow. Ved 2 daglige malkninger er et tidsinterval mellem 20 sekunder, for kger med meget
spaendt yver, og op til 90 sekunder, for kger med mindre speendt yver, et passende interval fra
farste bergring indtil paseetning af malkesaettet (Weiss og Bruckmaier, 2005, Rasmussen et al.,
1992).

Kegernes laktationsstadie har negativ indflydelse pa mzelkeflowet, dvs. kger sent i laktationen har
mindre maelkeflow end dem, som er tidligt i laktationen (Bruckmaier et al., 1995).

1.2 Meelkeflow — kurvens form
Der findes dog flere metoder til at vurdere koens meelkeflow:

1.2.1 Det gennemsnitlige meelkeflow

Generelt, nar der tales om maelkeflow, er det oftest det gennemsnitlige mzaelkeflow i hele malknin-
gen, der tales om — dvs. den totale maelkemeaengde i kg, divideret med de minutter malkningen
varer (kg/minut). Denne betegnelse er meget god til at vurdere bade forberedelseskvaliteten, men
ogsa om indstillingerne pa anlaegget er i orden (Wallace, 2010). | nye forsgg fra New Zealand
(Edwards et al., 2014) blev det gennemsnitlige meelkeflow for 24.056 Holstein kger fra 38 beseet-
ninger malt til at veere 1,8 kg/minut.

1.2.2 Hgjeste meaelkeflow

En anden metode til at se pa koens meelkeflow er at se pa koens hgjeste meelkeflow over hele
malkningen. Her males ydelsen i malkningens andet minut separat, det vil sige mellem 60-120
sekunder efter paseetning. Hajeste maelkeflow siger en del om forberedelsen af koen samt indstil-
lingerne af anleegget (Wallace, 2010) men meelkeflowet pavirkes ogsa af koens race samt af gene-
tiske forskelle mellem enkelte kger. | nye forsgg fra New Zealand (Edwards et al., 2014) blev det
hgjeste gennemsnitlige meelkeflow for 24.056 kger fra 38 besaetninger malt til at veere 3,3
kg/minut. Gambina et al. (2010) fandt en variation af hgjeste maelkeflow for Holstein kger pa 3,35-
3,99 kg/minut.

1.2.3 Tidligt meelkeflow

Den tredje metode til at vurdere koens meelkeflow er at se pa tidligt flow — henholdsvis 0-15 se-
kunder efter pasaetning og 15-30 sekunder efter pasaetning (Wallace, 2010). Ved at se pa disse
parametre kan man fa vigtige oplysninger, der fortaeller, om koen har en todelt malkekurve, som er
direkte sammenhaengende med darlig forberedelse.
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1.2.4 Lavt meelkeflow

Fjerde metode er at se pa koens lave meelkeflow — dvs. nar maelkeflowet er under 600 ml/minut til
malkningen er slut (Wallace, 2010). Her males tiden fra det lave meelkeflow (<600 ml/minut) star-
ter til malkeseettet fijernes. Dette parameter er godt til at vurdere, om aftagerniveauet er for lavt, og
om kgerne derfor tommalkes for meget.

1.2 Det gennemsnitlige meelkeflow pr. minut

Trods det faktum, at det gennemsnitlige meelkeflow i hgj grad styres af koens laktationsnummer,
dage fra keelvning samt top-flow, sa har koens forberedelse fgr paseetning af malkesaettet ogsa
stor indflydelse (Sandrucci et al., 2007).

Der er forskel pa det, som betegnes som det gennemsnitlige meelkeflow (kg/minut) og total ydelse
divideret med maskintid (kg/minut), da den sidstnaevnte indebaerer evt. overmalkning, som ikke har
noget med maelkeflow at gagre. Det gennemsnitlige meaelkeflow er derfor regnet ud fra de tre farste
faser af flowet. Forskellen pa total maskintid og total malketid blev bl.a. analyseret i et italiensk
forsgg, og der blev forskellen malt til at vaere 14,5 % i gennemsnit, dvs. maskintiden er 14,5 % (+/-
2,2 %) leengere end malketiden (Sandrucci et al., 2007).

1.3 Andel meelk de fagrste 2 minutter

Nar effektiviteten ved malkning vurderes, ses der ofte pa, hvor stor en andel meelk, der kommer de
farste 2 minutter af malkningen. Det tal siger en del om kvaliteten af forberedelsen, og hvor godt
kgerne leegger ned. Et forsgg med forskellige former for forberedelse samt pasaetningsintervaller,
dvs. den tid der gar fra farste bergring af koens patter, indtil malkeszettet er sat pa, viste, at Hol-
stein kaer som er forberedt godt og har et pasaetningsinterval pa 90-240 sekunder ved 3 x malk-
ning pr. dag lagde hurtigst ned, og deres andel af den udmalkede meelk var 50-55 % efter de forste
2 minutter (Watters et al., 2012). | samme forsgg viste det sig ogsa, at hvis der gar for lang tid
(leengere end 240 sekunder) fra farste beraring til paseetning af malkeszettet, kommer der mindre
meelk fra kgerne de fagrste 2 minutter.

1.4 Aftagerniveau

Flere forsgg har veeret gjort de sidste artier med forskelligt aftagerniveau, og hvis yversundheden
er i orden, sa kan de fleste kger tale et forholdsvis hgijt aftagerniveau mellem 600-1000 ml/minut
(Johnson, 2006; Ginsberg, 2011). Stewart et al. (2002) fandt, i et forsgg som naede over 239.393
malkninger, at det var muligt at flytte aftagerniveauet fra 0,32 kg/minut til henholdsvis 0,50-0,64
kg/minut og 0,73-0,82 kg/minut uden, at det havde negativ indflydelse pa kaernes produktion.
Denne endring forkortede malketiden pr. ko med 10,2-15,6 sekunder pr. malkning, hvor stgrre
tidsbesparelse kom frem ved hgjere aftagerniveau. Et andet forsgg viser lignende resultater, hvor
der blev sammenlignet fire forskellige aftagerniveauer: 0,2, 0,4, 0,6 og 0,8 kg/minut og tre forskelli-
ge forberedelsesmetoder: direkte paseetning, paseetning efter 60 sekunder og formalkning af 2
stréler og pasaetning efter 60 sekunder (Edwards et al., 2013). Resultaterne viste, at der ingen
forskel var pa daglig produktion eller celletal efter forskellige aftagerniveauer. De kger, som blev
bedst forberedt (malket for), havde 5-9 % kortere malketid en gvrige kger. Endvidere kom det frem
at de kger, som blev malket med et aftagerniveau pa 0,8 kg/minut havde 21-29 % kortere malketid
end dem, som blev malket med aftagerniveau pa 0,2 kg/min. Magliaro og Kensinger (2005) fandt
ogsa lignende resultater i forseg med 60 Holstein kger, hvor aftagerniveauet blev flyttet fra 0,48
kg/minut til 0,80 kg/minut. Her blev malketiden forkortet med 11,1 %.
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Hvis der laves om pa aftagerniveauet, skal der bruges hjaelp af serviceteknikker fra det firma mal-
kesystemet er fra eller en kvalitetsradgiver. Endvidere skal der, hvis der laves om pa aftagerni-
veauet, bruges eksemplariske arbejdsrutiner ved forberedelse af kgerne, og malkesystemet skal
kare fejlfrit (Stewart et al., 2002).

1.5 Antal kger pr. time pr. malker

| et forsgg i 101 beseetninger i Wisconsin (Rodrigues et al., 2005) blev der undersggt forskellige
indflydelsesparametre pa effektiviteten ved malkning. | gennemsnit blev der malket 46,9 kger pr.
malker pr. time, nar alt var gjort efter bogen, men kun fra 35,3-40,8 kger pr. time, nar der ikke blev
malket i henhold til anbefalingerne omkring malkerutiner m.m. Forsgget viste, at den stgrste indfly-
delse pa ovenstdende parameter var henholdsvis regelmaessig treening af medarbejderne i malk-
ning (49,3 kger/time pr. malker), samt brug af faste rutiner — SOP, 49,2 kger/time pr. malker. Andre
malte parametre, som forberedelsen af kaerne, brug af fordyp, brug af handsker eller om kgerne
blev malket for havde mindre indflydelse.

Nar forberedelse udfares, har forsag vist, at det ingen betydning har pa keernes produktion, hyp-
pighed af klinisk eller subklinisk mastitis eller effektivitet ved malkning, om kgerne fgrst malkes for
og derefter fordyppes eller omvendt i malkestalde. Hvis kgerne til gengeeld farst malkes for i bin-
destalde, inden de fordyppes, giver det markant hurtigere malkning end ved omvendt rutine
(Rodrigues et al., 2005).

1.6 Antal kger pr. malkeplads pr. time

| starre malkestalde, bade sildebens og parallel, sigter mange efter at na at malke godt 5 kaer i
timen pr. malkeplads. Et forsgg med forskellige forberedelsesmetoder viste, at nar kgerne ikke
blev malket for, kunne der malkes 5,8 kger i timen pr. malkeplads, men 5,3 kger i timen, nar der
blev malket for (Armstrong et al., 2001)

1.7 Meaelkemaengde pr. malkeseet pr. time

En af metoderne som kan bruges til at vurdere effektivitet ved malkningen er at se pa, hvor meget
meelk der produceres pr. time pr. malkesaet. Hvor der malkes 3 gange i dagnet, er der blevet fore-
slaet at passende mal er 50 kg meelk/time og for 2 gange malkninger i dggnet burde malet veere at
na mindst 68 kg/time pr. malkesaet (Reid, 2008).

1.8 Malkestalddesign

For at kunne opna effektiv malkning er det vigtigt, at ikke kun malkerutinerne er i orden og malke-
systemet er optimalt, men ogsa at stalddesignet er korrekt. Her er det bl.a. vigtigt, at keerne
strammer jeevnt og villigt til malkningen, og at der ikke er behov for en medhjeelper, til at hente kg-
erne, hver gang de skal ind i hver sin side af malkestalden. Darlig pafyldning af malkestalden kan
pavirke effektiviteten ved malkningen med 10-20 % og derved ogsa spilde arbejdstid og -lgn
(Johnson, 2006). En kodriver er her en stor hjeelp, samt godt design af ventepladsen. Endvidere er
vigtigt, at udgangene fra malkestalden er brede, sa de hurtigt kan modtage store flokke af kager for
at minimere risikoen for, at k@erne bliver haengende i eller ved malkestaldsudgangen.

2. Materialer og metoder

For at f& skabt en grund of danske tal inden for effektivitet ved malkning, blev der indsamlet data
fra danske besaetninger i efteraret 2015, som alle brugte Tru-Test maelkemalere fra RYK — 60-70
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% af danske kgers ydelse males med udstyr som dette (Fogh et al., 2012). Hver maler fra Tru-Test
indeholder en computer, som holder styr pa diverse faktorer under malkningen som malketid,
meelkeflow, ydelse og flere relevante oplysninger. Disse oplysninger har ikke veeret aktivt brugt
indtil nu, dog har de veeret i brug ved avisarbejde, hvor oplysninger om malketid p& koniveau er
blevet analyseret (Fogh et al., 2012), men i dag kan landmaend fa udskrift fra egen malkning, som
viser diverse oplysninger om malkningen. Ud over disse oplysninger blev der indsamlet specielle
data for meelkeflow i projektperioden for at se, om disse kunne bruges til at analysere for dobbelt
nedlaegning af meelk hos kaerne samt for at se pa deres top-flow.

2.1 Data pa meelkeflow

Nar der skal analyseres data pa meelkeflow, er det meget vigtigt som tidligere naevnt at se pa meel-
keflow fra fgrste sekund til 120 sekunder efter pasaetning. Hvis der er dobbelt nedlaegning fore-
kommer den i dette tidsrum. Ofte ses seerskilt pa data pa maelkeflow mellem 60-120 sekunder for
at analysere koens hgjeste meelkeflow (Reid, 2014). Tru-Test maleren er til gengaeld opbygget
sadan, at den farst starter malkningens tidslogning, nar der er blevet indsamlet 2 kg meelk, og der-
for mangler der farste del af hver malkning. Det ger, at det er sveert at tolke pa ovenstaende para-
metre. Til gengeeld kan tallene godt bruges som gennemsnit og til at sammenligne med hinanden.

Der blev lavet flere forsgg pa at male malkningen mere praecist med Tru-Test maleudstyret, men
efter flere forsag, blev det besluttet at analysere data pa besaetningsniveau i stedet for pa koni-
veau. Nar maelkemaengden males med Tru-Test malere i ydelseskontrollen, kreever udstyret ekstra
vakuum for at kompensere for det tryktab, som forekommer, nar udstyret kobles til malkeudstyret.
Dette gar, at kaerne malkes lidt langsommere end normalt, og derfor er det ikke muligt at sammen-
ligne tidsregistreringer og meelkeflow fra Tru-Test malere med fastmonterede malere. Resultaterne
kan til gengaeld bruges til sammenligning med hinanden.

3. Resultater

Total blev der indsamlet data fra 93 besaetninger i efteraret 2015, hvor der befandt sig 11.451 kaer
og informationer om 32.575 malkninger. For 18 beseaetninger var der indsamlet data 2 gange, dvs.
for 2 ydelseskontroldage, og et gennemsnit er udregnet for disse besaetninger. Data blev sa sorte-
ret efter racer (>87,5 % rene (Fogh, 2015), ifglge oplysninger fra Dyreregistrering): DH, Jersey og
RDM samt malkeudstyr, hvis det var muligt: rarmalkeanlzeg, sildebensstalde og side-by-side.

28 beseetninger, 3.930 kger og 11.227 malkninger blev sorteret fra pa grund af mistanke om fejl
ved dataindsamling og/eller forkert avlssammenseaetning, dvs. de havde mindre raceandel end 87,5
% ifglge oplysninger fra Dyreregistrering. De 65 resterende besaetninger blev sa delt ned efter ra-
ce: Dansk Holstein (DH), Jersey og Rgd Dansk Malkerace (RDM).

3.1 Dansk Holstein

49 besaetninger havde DH med en gennemsnitsstarrelse pa 118 kger. 24 besaetninger malkede
kger i sildebensstald (gns. 140,8 kaer), 17 med rgrmalkeanleeg (gns. 56,8 kger), 6 beseetninger
med side-by-side (gns. 182,7 kager), 1 med karrusel (258 kger) og en med tandem (81 kger). | kun
5 besaetninger blev der malket 3 gange dagligt.

Totalt blev der malket 5.782 kger i disse besaetninger, som producerede i gennemsnit ved hver
malkning 14,4 kg (+/- 2,9 kg). Den starst malte produktion pr. malkning var 21,6 kg og 38,4 kg om

Effektiv malkning med brug af meelkedata 7



dagen. De mindste malte produktion pr. malkning var til gengeeld 6,8 kg og 15,2 kg om dagen. Den
daglige gennemsnitsproduktion i beseetninger med 2 gange malkninger var 29,6 kg/ko, mens den
var 37,6 kg/ko, hvor der blev malket 3 gange dagligt.

Det gennemsnitlige maelkeflow for samtlige DH kger var 2,24 kg/minut (+/- 0,31) med det hgjeste
meelkeflow pa 2,9 og det laveste pa 1,0. Som det ses pa figur 1, sa har ydelse pr. malkning steerk
indflydelse pa dette parameter. Hvis der ses saerskilt pd maelkeflowet efter antal malkninger pr. dag
sa var maelkeflowet for k@er som malkes 3 gange dagligt en del hgjere end for dem som malkes 2
gange dagligt (2,4 kg/minut +/- 0,2 kg/minut vs. 2,2 kg/minut +/- 0,3 kg/minut) — se tabel 2.

2,8

2,6

2,4

2,2

1,8

1,6
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1 ’I T T T T T T T 1
5 7 9 11 13 15 17 19 21 23

Figur 1. det gennemsnitlige meelkeflow (kg/minut) — sorteret efter kg maelk pr. malkning for DH ka-
er

Kgernes ydelse ved morgenmalkning, ved 2 x malkning, var 16,1 kg vs. 13,5 kg ved aftenmalkning
og det viste sig endvidere, at kgernes meelkeflow var 0,1 kg/minut starre (2,3 vs 2,2 kg/minut) ved
morgenmalkning end ved aftenmalkning. Endvidere pavirker malkesystemet og dens opbygning
ogsa tidsforbruget ved malkningen samt produktion pr. time.

Den udskrift, som printes pa stedet, nar der laves ydelseskontrol, indeholder nogle parametre om-
kring de malkninger, som er blevet foretaget. Medfglgende er nogle af de parametre, som er muligt
at benchmarke op mod, men det er vigtigt kun at sammenligne sine egne tal op mod samme race,
samme malkesystem og malkehyppighed pr. dag — se tabel 1. Fordi der er f& besaetninger i hver
gruppe, seetter det begreensninger for, hvor meget det er muligt at tolke pa nedenstaende tal, men
de kan bruges som vejledende, indtil der indsamles endnu flere oplysninger i de kommende ma-
neder og ar.
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Tabel 1. Samlede tal for 2 x daglige malkninger for DH

Type An- | Gns. mal- | Gns. Hgjeste/ | Malke- | Fleste/ | Kg meelk | Hagje-
tal ketid pr. | meelkeflow | laveste de kger | feerre- | pr. mal- | ste/lavest
be- | ko — mi- | —kg/minut | meelke- pr. mal- | ste keseet i | e kg maelk
saet- | nutter flow  — | keseet i | malke- | timen pr. malke-
nin- kg/minut | timen de kger seet 1 ti-
ger pr. men
malke-
seet i
timen
Regrmal- | 16 6:25 2,2 2,8/1,0 5,2 7,423 | 73,4 114/16
keanlaeg (+/-1:12) | (+/-0,4) (+/-1,5) (+/- 24,3)
Silde- 22 6:51 2,2 2,711,7 2,8 4,3/1,9 | 42,8 70,8/22,3
bens- (+/-0:52) | (+/-0,2) (+/- 0,5) (+/- 10,5)
stalde
Side-by- | 4 6:23 2,3 2,9/1,9 3,2 3,8/2,5 | 48,4 70,3/28,7
side (1:01) (0,9 (+/- 0,5) (+/-16,9)

Det viste sig, at der ikke var sammenhaeng mellem antal malkesaet, og hvor meget meelk der blev
malket i timen pr. malkesaet, men som det ses i tabel 1, er der ogsd meget stor spredning pa, hvor
meget maelk der kommer igennem hvert malkeseet.

Tabel 2. Samlede tal for 3 x daglige malkninger for DH

Antal besaetnin- | Gns. malketid pr. | Gns. maelkeflow Hojeste/ laveste meel-
ger ko — minutter — kg/minut keflow — kg/minut
5 5:26 2,4 2,9/2,1
(+/- 0:32) (+/-0,2)
3.2 Jersey

9 besaetninger havde Jersey med en gennemsnitsstarrelse pa 122,5 kger. 6 besaetninger malkede
kger i sildebensstald (gns. 138,5 kger), 1 med rgrmalkeanleeg (45 kaer), 1 besaetning med side-by-
side (68 kger) og 1 med karrusel (159 kger). Ingen af Jersey besaetningerne i denne opggarelse
malkede 3 gange dagligt.

Total blev der malket 1.103 kger i disse beseaetninger, som producerede i gennemsnit ved hver
malkning 10,6 kg (+/- 1,8 kg). Den stgrst malte produktion pr. malkning var 14,0 kg/ko og 26,4
kg/ko om dagen og den mindste gennemsnits produktion pr. malkning var 6,1 kg/ko og 15,3 kg/ko
om dagen. Den daglige gennemsnitsproduktion i samtlige Jersey besaetninger var 21,3 kg/ko.

Det gennemsnitlige maelkeflow for samtlige Jersey kaer var 1,9 kg/minut (+/- 0,30) med det hgjeste

maelkeflow pa 2,4 og det laveste pa 1,5. Som det ses pa figur 2, sa har ydelse pr. malkning steerk
indflydelse pa dette parameter.
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Figur 2. Det gennemsnitlige meelkeflow (kg/minut) — sorteret efter kg maelk pr. malkning for danske
Jersey kger

Kgernes ydelse ved morgenmalkning var 11,2 kg vs. 10,0 kg ved aftenmalkning, men det viste sig,
at der ikke var forskel pa kaernes meelkeflow som var ens, 1,9 kg/minut — bade morgen og aften,
se tabel 3.

Den udskrift, som printes pa stedet, nar der laves ydelseskontrol, indeholder nogle parametre om-
kring de malkninger, som er blevet foretaget. Medfglgende er nogle af de parametre som er muligt
at benchmarke op mod, men det er vigtigt kun at sammenligne sine egne tal op mod samme race,
samme malkesystem og malkehyppighed pr. dag — se tabel 4. Da der ikke var nok data pa flere
malkesystemer, er her kun taget oplysninger med om sildebensstalde. Fordi der er fa besaetninger
i hver gruppe, seetter det begraensninger for, hvor meget det er muligt at tolke pa nedenstaende tal,
men de kan bruges som vejledende, indtil der indsamles endnu flere oplysninger i de kommende
maneder og ar.

Tabel 3. Samlede tal for 2 x daglige malkninger for Jersey

Antal besaetnin- | Gns. malketid pr. | Gns. mealke- | Hgjeste/ laveste meelke-
ger ko — minutter flow — kg/minut | flow — kg/minut
9 5:39 1,9 2,4/1,5

(+/- 0:49) (+/- 0,3)
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Tabel 4. Samlede tal for 2 x daglige malkninger i sildebensstalde for Jersey

Type Antal Gns. Gns. Hgjeste/ | Malke- | Fleste/ | Kg Hgje-
beseet- malketid | meelke- | laveste | de kg- | feerre- | maelk ste/laveste
ninger pr.ko— | flow —|melke- |er pr. |ste pr. kg meelk pr.

minutter | kg/minu | flow — | malke- | malke- | malke- | malkeseet i
t kg/minut | seet i|de kg-|seet i|timen
timen er pr.|timen
malke-
seet i
timen

Silde- 6 5:45 2,0 2,4/1,7 | 3,0 4,2/1,8 | 33,1 49,1/22,5

bensstal- (+/- 0:34) | (+/-0,2) (+/- (+/-

de 0,8) 8,7)

3.3 RDM

7 beseetninger havde RDM med en gennemsnitsstgrrelse pa 91,6 kger. 2 besaetninger malkede
kger i sildebensstald (gns. 151 kger), 3 med rgrmalkeanleeg (51,3 kger), 1 besaetning med tandem
(50 kger) og 1 med karrusel (135 kger). Ingen af RDM besaetningerne i denne opggrelse malkede
3 gange dagligt.

Total blev der malket 641 kger i disse beseetninger, som producerede i gennemsnit ved hver malk-
ning 12,2 kg (+/- 2,7 kg). Den stgrst malte produktion pr. malkning var 17,0 kg/ko og 29,0 kg/ko om
dagen og den mindste gennemsnits produktion pr. malkning var 7,8 kg/ko og 17,6 kg/ko om dagen.
Den daglige gennemsnitsproduktion i samtlige RDM beseetninger var 24,4 kg/ko.

Som det fremgar af tabel 5, var det gennemsnitlige meelkeflow for samtlige RDM kger 2,1 kg/minut

(+/- 0,3) med det hgjeste meelkeflow pa 2,5 og det mindste pa 1,5. Som det ses pa figur 3, har
ydelse pr. malkning staerk indflydelse pa dette parameter.
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Figur 3. Det gennemsnitlige meelkeflow (kg/minut) — sorteret efter kg meelk pr. malkning for RDM
kaer

Kgernes ydelse ved morgenmalkningen var 13,8 kg vs. 10,7 kg ved aftenmalkning, men det viste
sig, at der ikke var forskel pa kgernes meaelkeflow som var ens — 2,1 kg/minut, bAde morgen og
aften.

Den udskrift som printes pa stedet, nar der laves ydelseskontrol, indeholder nogle parametre om-
kring de malkninger, som er blevet foretaget. Medfglgende er nogle af de parametre, som er muligt
at benchmarke op mod, men det er vigtigt kun at sammenligne sine egne tal op mod samme race,
samme malkesystem og malkehyppighed pr. dag. Da der ikke var nok data pa flere malkesyste-
mer, er her kun medtaget oplysninger om sildebensstalde. Fordi der er f& besaetninger i hver grup-
pe, saetter det begraensninger for, hvor meget det er muligt at tolke pa nedenstaende tal, men de
kan bruges som vejledende indtil der indsamles endnu flere oplysninger i de kommende maneder
og ar.

Tabel 5. Samlede tal for 2 x daglige malkninger for RDM

Antal beseetnin- | Gns. malketid pr. | Gns. meelkeflow — | Hgjeste/ laveste meelke-
ger ko — minutter kg/minut flow — kg/minut
7 5:49 2,1 2,5/1,5

(+/- 1:04) (+/-0,3)

Effektiv malkning med brug af meelkedata 12



4. Konklusion

Resultaterne viser, at der er stor variation mellem enkelte besaetninger med samme type malkeud-
styr og race, og at det er muligt at spare arbejdstid i mange af disse beseetninger. Til trods for, at
resultaterne her er baseret pa over 20.000 malkninger, mangler der fortsat viden for at kunne udgi-
ve danske normer for adskilige parametre, som kan benchmarkes, nar der teenkes pa effektiv
malkning. Resultaterne som er vist i tabeller 1-5 er vigtige pejlemeerker sammen med, diverse
udenlandske normer og forsggsresultater, som er beskrevet i kapitel 1.

En ting er at finde ud af, at der er plads til forbedringer, nar der teenkes pa gget effektivitet ved
malkning, men en anden ting er at finde arsagen til den manglende effektivitet. For at opna ek-
semplarisk maelkeproduktion med sunde kger, god effektivitet ved malkning og god maelkekvalitet
skal der dagligt holdes ngje gje med flere forskellige parametre, og de skal finjusteres efter behov.
Farste skridt i denne retning kan veere at analysere egne data, bl.a. fra Tru-Test malere og sam-
menligne dem med de resultater, som er vist her ovenfor for at se, om besatningen halter efter
gvrige besaetninger med samme malkerace og malkeudstyr.

Nar der ses seerskilt pa effektiviteten ved malkningen, sa er de generelle trend fglgende (Reid,
2008):

e Kgerne skal komme ind og fylde malkestalden hurtigt

e Kpgerne skal altid veere rolige

e Fra den farste ko er i malkestalden, burde der ikke ga laengere tid end 60 sekunder, indtil

hun forberedes for malkning ved aftarring m.m.

e Pascet malkeszettene omkring 90 sekunder efter farste beraring af koen

o Malk kgerne hurtigt og effektivt

e Tag malkeseettene af pa korrekt tidspunkt

e Fakgerne ud af malkestalden inden 1 minut efter malkning

e Fa naeste hold kager ind i malkestalden hurtigt og roligt

Hvis det viser sig, at malkningen tager for lang tid i forhold til ovenstdende, sa ma der ses pa hvert
enkelt tilfeelde for at finde arsagen. Erfaringer fra USA (Reid, 2008) viser, at hyppige arsager ofte
er
e Kgerne kommer for langsomt ind i malkestalden fra ventepladsen
e Kgerne er for langsomme til at finde deres malkeplads
e Der gar for lang tid fra koens ankomst pa sin malkeplads, til hun malkes
o Kgerne er for langsomme til at forlade malkestalden
e Der opstar ventetid mellem hold af kaer, fordi ventepladsen ikke har kaer nok
e Der gar for lang tid fra farste malkeszet er pasat i den ene side indtil sidste malkeszet er sat
pa i samme side
o For mange kger overmalkes, dvs. aftagerniveau er indstillet til for lavt maelkeflow eller der
er fejl pa aftagerindstillingerne
e Der er enkelte tidsrgvere blandt de kger, som malkes meget langsomt. Dette gar, at de
hindrer de gvrige kger i at forlade malkestalden
e Malketiden er for langsom péa grund af tekniske indstillinger — som for lavt vakuum
e Malketiden er for lang pa grund af for darlig stimulering/forberedelse af k@erne, som gear, at
deres meelkeflow bliver darligere
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